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1. Definition

G=A

SKIDs = PAU (Pre-Assembled Units)

« Rahmengestell (stehend oder hangend.)

e Ausrustung fur die Erftllung von Prozessfunktionen.

Schaltkasten

Verkabelung Bediengerate
Luftleitungen (HMI)
Komponenten Mess- und

+ Ventile Analysegerate
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Rahmengestell
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+ Klemmkasten
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= fertiges Skid
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1. Definition

Was macht ein Skid aus?

Mechanisch und elektrisch komplett vormontiert.
Installations- und Funktionstest im Herstellerwerk (FAT).
Eine kompakte Verpackungs- und Transporteinheit.
Modulare Skids konnen eine Gesamtanlage bilden.
Abmessung limitiert durch Transport- oder Einbringmalie.
I.d.R. stationar, aber mobile Systeme maoglich.

Standardisierungkonzept: eine Grundfunktion in pro Modul.
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2. Prozessfunktionen
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2. Prozessfunktionen

Gruppierung von Ausristung
entsprechend der raumlichen
Aufteilung.

Skid OBEN
Skid UNTEN
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3. Typische Einsatzgebiete

Reinstmediensysteme

= Umkehrosmose
Aqua Purificata

4 1

Wasserenthartung

Destille Reinst-
Wfl-Wasser dampf
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4. Ausfuhrungsdetails

Aufstellungskriterien:

* Abstand zum Ful3boden > 10cm  Reinigung,
 Nivellierung Einstellen der Leitungsgefalle,

e Ausrichtung gegeneinander 6 Freiheitsgrade pro Skid,
» Befestigung an Wand und Boden  Vibration,

» Offnende Schaltschranktiren  welche Richtung?,

* Fluchtwege

 Lampen, Gully, Fenster

 Ein- und Auslass von Klimakanalen
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4. Ausfuhrungsdetails

Ergonomie contra Kompaktheit:

o Kalibrierung von Messgeraten

Austausch von Ersatzteilen,
Wartung

Filterwechsel, Filterintegritatstest

Isolation, Beruihrungsschutz,

Bedienung von Handgriffen

Platz fur Werkzeuge
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4. Ausfuhrungsdetails

Konstruktion:
» Geschlossene Rahmenprofile,
* Verwindungssteif  Transport und Einbringung,
o Angriffspunkt far Lastmittel
Tragosen, Schwerpunkt, Staplertransport,
« Anschlisse fur Reinstmedien und technische Medien

Ubergabepunkte zusammenfassen.
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4. Ausfuhrungsdetails

Busverbindung und Stromversorgung in der Skid-Verkabelung
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5. Termine und Kosten
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5. Termine und Kosten

' Werksmontage Skid % ' Vor-Ort-Montage

Planung Material Montage / Tests 1Q/0Q
Installation
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6. Vor- und Nachteile

Warum eine Anlage mit modularen Skids bauen?

+ Fertigung im Werk sind einfacher und schneller!
Kran, Stapler und spezielle Maschinen sind standig vorhanden.

Ingenieure und Montagepersonal direkt jederzeit verflgbar.
Schneller Zugriff auf Montagematerial am Lager.
Hohere Fertigungsqualitat durch konstante Bedingungen.

+ Montage und Tests vor Auslieferung
Reduzierter Zeit- und Kostenaufwand fur die Arbeiten vor Ort.

Vermeidung von Interessenkonflikten mit anderen Gewerken.
Weniger Montagepersonal ist kiirzer auf der Baustelle.

Notwendige Anderungen werden vor dem Transport ausgefthrt.
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6. Vor- und Nachteile

+ Leichte Demontage und Transport

Hohe Flexibilitat im Falle der Verlagerung der Produktion.

+ Investitionskosten flr die Anlage sind geringer.
+ Viele Tests (teilweise 1Q) noch vor Auslieferung abgeschlossen.

- Keine direkte Kontrolle durch den Kunden.
Mehr Aufwand in der Schnittstellenplanung.

Regelmaldige Inspektionen im Werk des Lieferanten.

- Rahmenkonstruktionen sind schwer und nehmen viel Raum ein.
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6. Vor- und Nachteile

Modularer Skidbau macht besonders dann Sinn, wenn
viel Ausristung auf kleinstem Raum installiert werden muss.
komplette Prozessfunktionen in einem Raum konzentriert sind.
wenig Zeit fur die Vor-Ort-Montage zur Verfugung steht.

umfangreiche Tests vor der Auslieferung nétig sind.

die Anlage in absehbarer Zeit verlagert werden muss.
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

Haben Sie Fragen?
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