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Anforderungen an Mehrwegeventillösungen

Höchste Produktions- und Prozesssicherheit

Optimale Umsetzung der prozesstechnischen Anforderungen

Optimale Reinigungs- und Sterilisationsfähigkeit

Möglichst geringe Produktverluste nach Produktionsstop und bei
Produktwechsel durch minimierte Toträume

Schnelle und sichere Montage – Inbetriebnahme - Validierung

Kosteneffizienz in Anschaffung und Unterhaltung 

Systemkompatibilität - Wartungsfreundlichkeit
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Prozessanforderungen in der Biotechnologie
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Das Konzept Membranventil -
Mehrwegeventillösungen von SED Flowcontrol

Aseptic-Barriere durch Dichtmembran

Anwendungsspezifisches Design

Nachgewiesene Reinigungsfähigkeit (EHEDG-Zulassung)

Kompakte Bauweise und Totraumminimierung

Vermeidung von zus. Verrohrung und Verschweißungen

Effektiv geringere Kostenbilanz in der Gesamtbetrachtung
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Prozesstechnische Umsetzung
in der Sterilfertigung
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Prozesstechnische Umsetzung
in der Sterilfertigung
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Prozesstechnische Umsetzung
als Mehrwegeventil-Cluster

Befüll- und Entleerfunktion
Spiegelbildlicher Aufbau
Trennung aller Funktions-
einheiten über Block-Bleed 
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Prozesstechnische Umsetzung
als Mehrwegeventil-Cluster
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Prozesstechnische Umsetzung
Block&Bleed

Befüll- und Entleerfunktion
Spiegelbildlicher Aufbau

Trennung aller Funktions-
einheiten über Block-Bleed  
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Prozesstechnische Umsetzung
Block&Bleed

Versorgung Abfülllinien aus
Puffertank 1
Reinigung Puffertank 2   
Zuführleitung mit
vollständiger Trennung über
Block and Bleed
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Entleerungsoptimierung

Durchgängiges Höhenniveau über alle Funktionseinheiten
Vollständige Restentleerung in allen Prozessschritten
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Mehrwegeventil-Cluster
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Mehrwegeventil-Cluster
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Ventillösungen für die Biotechnologie
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ADVANCED BLOCK CONCEPT
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Mehrwegeventil-Cluster
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Gewichtsoptimierung bei Mehrwegeventilblöcken

Gewichtsreduzierung um 53 %

4009 gr. (ohne Antriebe) 1878 gr. (ohne Antriebe)
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Energetische Betrachtung
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Simulation Aufheizprozess (FEM)
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Integrierte Aufnahme für Temperaturmessung
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Durchflußberechnung (CFD)
VENTILBLOCK STANDARDAUSFÜHRUNG

Randbedingungen

Medium: Wasser
Druckdifferenz: 105 Pa
Medientemp.: 20°C

KV-Wert:         13,3 m³/h

Starke 
Verwirbelung
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Radius R=6 mm

KV-Wert:          15,2 m³/h
��� � 15% mehr Durchfluss   
als Standardausführung

Randbedingungen

Medium: Wasser
Druckdifferenz: 10 5 Pa
Medientemp.: 20°C

Durchflussberechnung (CFD)
OPTIMIERTE AUSFÜHRUNG


